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POWER PRODUCTS

ESZTERGAGEP
HYD-300

Eredeti hasznalati atmutato




MUszaki adatok

Haldzati feszlltség

Halozati frekvencia

Motor teljesitmény

Kézépponti magassag

Kézépponti tavolsag

Maximalis forgasi @ a gépagy felett
Maximalis forgasi @ a szanszerkezet felett
A f6orso furata

A f6orsé sebességeinek szama

A f6orsé Uresjaratisebessége (minimum-maximum)
El6tolas

Menetvagas emelkedése(metrikus)
Kézi szan elforgathatdsaga

A késtartoforgathatésaga

A kézi szan mozgasa

A keresztszanmozgasa

A szanszerkezet mozgasa
Kéziszan finomsaga

A szegnyereg orso jarata

A szegnyereg finomsaga

A gépméretei

Csomagolas méretei

Suly

Uresjérati zajszint (hangnyomas)
Vibracio

230V

50 Hz

400W

180 mm

310 mm

180 mm

115 mm

18 mm MorzeklUp MT3-as
fokozatmentes

L 200-1150 fordulat/perc H 400-2500 fordulat/perc
nincs

Metrikus 0.4-2 mm - Withworth 17/48 - 1”/12 menet
+/- 45°

360°

70 mm

115 mm

300 mm

0.025 mm

50 mm Morzekup MT2-es
0.025 mm

720 x 300 x 290 mm

780 x 333 x 330 mm

47 kg

80 dB(A)

3.1 m/s?



Fébb részek

% B 2 6 10 101

12 9-1

Fogaskerekek és valtokerekek
a vezerorsé mozgatasahoz

A képen a forgacsvedd hatso femlemez és a
mianyag szem es fogacsvédok nem lathatoak.
Hasznalatuk azonban erdsen ajaniott.

18 19
1 Eszterga gépagy 10 Késtarto (négykéses)
2 Orsoszekrény 10-1 Keéstarto rogzitd kar
3 Szanszerkezet 11 Haromallasu kapcsolo
3-1 Szanmozgatd kétikerék 12 Fordulatszam szabalyozogomb
3-2 Lakat szekrény 13 Veszledllito kapcsolo
3-3 Lakat ki-bekapcsolokar 14 Biztositék (4A)
4 Keresztszan 15 Géptarto és forgacs gyljtélemez
5 Féorso 16 Orsohaz burkolat, mianyag
6 Harompofas tokmany 17 Nyilas a szénkefe cseréhez
7 Vezérorsd 18 Féorso fordulatszamfelezé
8 Kézi szan 19 El6tolas forgasirany valtokar
8-1 Kézi szan mozgato kar 20 All6 cslcs (tartozék)
9 Szegnyereg Forditott pofak(tartozék)
9-1 Szegnyereg orsémozgato kar Biztositék (tartozék)
9-2 Szegnyereg orsorogzité kar Imbusz kulcsok (tartozék)

9-3 Szegnyerget régzitd kar



FIGYELEM!
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I KERJUK TARTSA MINDIG SZEMELOTT, HOGY AZ ESZTERGALAS EGY KOLON SZAKMA I
: OLYAN SZAKERTELMET IGANYEL, AMIT HOSSZU EVEKIG KELL TANULNI ES AZ iGY :
| MEGSZERZETT TUDASANYAGOT EGY HASZNALATI UTMUTATOBAN NEM LEHET ATADNI. |
I AZ ESZTERGALAS MEGKEZDESE ELOTT KERJUK TAJEKOZODJON ES IGYEKEZZEN MINEL I
I TOBB ISMERETET ELSAJATITANI. A SZAKTUDAS HIANYABOL EREDO KAROKERT, I
I VAGY ESETLEGES BALESETEKERT A FELELOSEGET NEM VALLALJUK! I
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A készllék hasznélata el6tt figyelmesen olvassa el a hasznélati utmutatot

A készUlék hasznalata kézben, mindig viseljen védészemiveget

A készllék hasznalata kézben mindig viselien fllvédét

A készUlék hasznalata k&zben mindig viselien porvédd maszkot

A készUlék hasznélata kdzben mindig viselien véddkeszty(it

Kettés szigeteléssel rendelkezik, a hatékonyabb védelemérdekében

Megfelel a termékre vonatkozd EU szabvanyoknak

Az elektronikus hulladékok, nem tehet6k a haztartasihulladékok kdzé. Kérjlk, vigye el egy Ujra
hasznositd Uzembe. Kérdezze meg a helyi hatdsagot, vagy a kereskeddt az Ujrahasznositas
lehetdségérd




Altalanos biztonsagi utasitasok

Személyi biztonsagi eldirasok

Munka kdzben mindig figyelien, Ugyelien arra, amit csinal és meggondoltan dolgozzon a szerszamgéppel.
Amennyiben faradt, esetlegalkohol, vagy gyogyszer, kabitdszerhatasa alattall, ne hasznéliaa szerszamgépet. A
szerszamgéppel végzett munkakdzben, mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is komoly, akar maradando sértiléshez
vezethet. Viselien személyiveddfelszereléstés veddszemiiveget. A személyivéddfelszerelések, mint a porvédd dlarc,
csuszas biztos véddécipd, veddsapka és fllvédd hasznalata a szerszamgép hasznalati jellegének megfeleléen, csdkkenti
a személyes sérllések kockazatat.

Viselien megfeleld zart rundzatot. Ne viselien bé ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat (véddsapka, vagy kendd),
ruhdjat és keszty(ijéta mozgo, forgd alkatrészektdl. A bd, nem megfeleléen zart ruhat, az ékszereket és a hosszu hajat,
a mozgo, forgd alkatrészek magukkalranthatjak.

KerUlie a szerszamgép akaratlan (véletlenszer(i) izembehelyezését. Gyéz6djdn meg arrdl, hogy a kapcsold az ,,OFF”
(kihelyzetben van, mielétt bedugna a csatlakozd dugodt a dugaszold alizatba. Ha a szerszamgép felemelése kbzben
az ujjat a kapcsolon tartja, vagy a készuléket bekapcsolt llapotban csatlakoztatja az aramforrashoz, az balesethez
vezethet. A szerszamgép bekapcsolasaelstt okvetlentiltavolitsa el a bedllitd szerszamokat, csavarkulcsokat,
tokmanykulcsot, A szerszamgép forgd részeiben felejtett bedllitd szerszam, tokmanykulcs, vagy a nem megfeleléen
rogzitett munkadarab kireplilése, komoly sérllést okozhat. Ne becsUlje tul Snmagat. KerUlje el a normalistol eltérd
testtartast, Uigyelien arra, hogy mindig biztosan &lljon és az egyenstiyat megtartsa. Igy az elektromos szerszamgép
felett, varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni. Amennyiben a szerszamgépre fellehet szerelnia por elszivasahoz
és dsszegyljtéséhez berendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfeleld mddon vannak felszerelve és rendeltetésiiknek
megfeleléen mikddnek. Ezen berendezések hasznalata csdkkentia munka soran keletkez® porveszélyeshatasat.

Munkavégzéshelye

Tartsa tisztan és rendben a munkavégzés helyét. Rendetlen és megvilagitatlan munkaterlletek balesetekhez
vezetnek

Ne dolgozzon a szerszamgéppel olyan robbanasveszélyes kdrnyezetben, ahol éghetd folyadékok, gazok, vagy porok
vannak.A szerszamgeépek szikrakat bocsathatnak ki, amelyek meggyuithatjak a port, vagy a keletkezett gézoket.
Tartsatavol a gyerekeket és az idegen személyeketa munkavégzeés helyétdl, ha a szerszamgépet hasznaljgk. Mert
ha elvonjaka figyelméta munkatdl, kénnyen elveszitheti uraimat a berendezés felett, ami balesethez vezethet.

Ne terhelje tll a szerszamgépet. Munkajahoz, csak az arra szolgald elektromos szerszamgépet hasznalja. Egy
minden szempontbdl alkalmas szerszamgéppel a megadott teliesitmény tartomanyon belll, jobban és
biztonsagosabban lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan szerszamgépet, amelynek a kapcsoldjaelromlott. Egy olyan szerszamgép, amit nem lehet ki
és bekapcsolni, veszélyes és azonnal meg kell javittatni. A hasznalaton kivili szerszamgépet olyan helyen tarolja,
aholazokhoz a gyermekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek hasznalhassék a
szerszamgépet, akik nem ismerik azt, vagy nem olvastak el a hasznalati Utmutatoét. A szerszamgépek
veszélyesek, ha azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

AkészUléket gondosan apolja. Ellenérizze, hogy a mozgo alkatrészek kifogastalanul mikédnek-e, nincsenek-e
beszorulva és eltdrve olyan alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek a szerszamgép mikoddésére. A
megrongalédott részeket a készlilék hasznalata el6tt javittassa meg. Sok olyan baleset torténik, amelyet a
szerszamgép nem megfeleld karbantartasara lehet visszavezetni.

Tartsatisztan és (éles) dllapotban a vagdszerszamokat. A megfeleléen megkdszoriit vagdélekkel rendelkezé és
gondosan apolt vagoszerszamok, ritkabban ékelédnek be és azokat kdnnyebben lehetiranyitani és vezetni, a
megmunkalandd fellleten.

A szerszamgépekhez tartozékokat, betét szerszamokat stb., csak ezen el8irasoknak és az adott készUléktipusra
vonatkozd hasznalati utasitasoknak megfeleléen hasznalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a
kivitelezend® munka sajatossagait. A szerszamgép eredeti, rendeltetéstél eltérd célokra vald alkalmazasa
veszélyes helyzetekhez vezethet. Ellenérizze az esetleges sérllt részeket. A szerszamgép tovabbi hasznalata
elétt a vedBeszkdzdket, illetve mas esetlegesen sérliltalkatrészt alaposan le kell ellenérizni, annak érdekében, hogy
megfeleléen fog-e mikodni és el fogja-e latni a funkcidjat. Ellendrizze a mozgd alkatrészek illeszkedését, kdtését,
torését, rogzitését és barmely mas feltételt, amely befolyasolhatja a szerkezet helyes balesetmentes mikddését.
Avédbeszkdzt, vagy mas sérllt alkatrészt megfeleléen meg kell javittatni, vagy ki kell cserélni, cseréltetni a
szakszervizben a személyi sérilések kockazatanak csdkkentése érdekében.

Tartsa a szerszamgépet tisztan, szarazon, olajés zsirmentesen. Mindig tisztarongyot hasznaljon a tisztitashoz.
Soha ne hasznaljon a gép tisztitasahoz, fékolajt, benzint, higitd alapul terméket, illetve olddszereket



Elektromos kéziszerszamok

Tartsatavolaz elektromos szerszamgépet az esétdl és a nedvességtsl. Amennyiben viz hatolbe egy elektromos
kéziszerszamba, az megnodveli az aramités veszélyét.

Hlzza ki a csatlakozd dugot a dugaszold aljizatbdl, mieldtt az elektromos kéziszerszamon beallitasi munkakat
végez, tartozékokat cserél, vagy a szerszamottarolasra elteszi. Ez az elévigyazatossagiintézkedés meggatoliaa
szerszam akaratlan Uzembe helyezését.

Szerviz
A szerszamgépet csak szakképzett személyzet és csak eredeti pdtalkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez
biztositja, hogy a szerszamgép mindig biztonsagos maradjon.

Hasznalati Utmutaté

Ez, az esztergagép egy univerzalisan alkalmazhaté eszterga, 300 mm-es csucstavolsaggal és 90 mm-es
cslicsmagassaggal. A gép koralak, vagy szabalyosan formazott, 3, 6, vagy 12 sz6gU, mdanyag, fém, vagy hasonld
anyagokbol készilt maximalisan & 140 mm és300 mm hosszU munkadarabok megmunkalasara alkalmas. A
féorsd lehetdvé teszi hosszabb munkadarabok befogasat is megfeleld alatamasztassal, @ 18 mme-ig. A
rendelkezésre allé vezérorsd a gépi menetvagast is lehetdve teszi. A szegnyereg szabvanyos befogdrészébe a
kdzpontositd csucson kivil, szabvanyos furd, dérzsar stb. (MK2)

Figyelem! A szan els@sorban a menetvagast teszilehetévé. Amennyiben hosszantiiranyl esztergalasra
hasznalja, tgyelni kell arra, hogy a szan, akadalynak Utk&zéskor nem fog megallni automatikusan. Sértilés
veszélye all fenn és anyagi kar is keletkezhet.

Figyelem! A géppel nem szabad, az egészségre karos anyagot, vagy finompor kelté anyagokat esztergaini.
(fa, teflon) stb.

Fontos!

AkészUlék kizardlag az ebben a hasznalati ittmutatdban megadott munkak, adottanyagokon torténd
elvégzésére alkalmas. MasterUleten valo alkalmazas kapcsan a gyartéd és a forgalmazo felelésséget nem vallal.
A gépet szereléskor vizmérték segitségével kell vizszintezni, hosszanti és keresztiranybdlis. Az agy vezérldsikjait
és minden fényezett alkatrészt, a szallitas elétt korrdzid elleni szerrel kell bekenni. Ezt hasznalatbavétel eléitt
petroleummal kbnnyedén eltavolithatja. Ezt kbvetden a vezérlBsikokat torolie szarazra, majd kenje be a kenésre
hasznalatos specialis olajjal.

Az orsdszekrény atviteleit és a tdbbi atviteli helyetis tisztitsa meg és olajozzabe. Az orsdszekrényt téltsefel a
tisztitas utana megfeleld olajjal.

Szaritashoz hasznaljon vaszonruhat vagy géprongyot. A hasznalt olajozd szereket és tisztitd folyadékokat a
térvény kévetelményeinek megfeleléen, specidlis gyljtéhelyen adjale.

A gép mindenrészét (olajozd lyukak és a csuszo felliletek) a megfeleld olajjalkenje meg. Ellendrizze a géphajtd
elemeket, hogy képesek-e a folyamatos kdnnyed mikddésre, a harant és a hosszanti agyvezérlék, hogy
képesek-e az eréfeszités nélkll mikodésre. Ha a vezérldk tulsagosan nehezen mikddnek, vagy akadoznak,
vagy ellenkezdbleg, tulsagosan kdnnyen futnak, akkor azokat a helyes mikddést szabalyozd ,|écek” segitségével
kellgondosan beallitania.

A gép, Uzembe helyezése el6tt gondosan ellenbrizze, hogy a vilamos berendezések szerelése rendben legyen és a
leszoritd, kabelrdgzitd elemek szilardan alljanak. Szallitas kdzben meglazulhat a vezeték és az aramkérbe vald
kapcsolasakor balesetet (aramutést) okozhat.

Elsé Uzembehelyezéskor (az olajfeltdltés utan) az orsét a legkisebb fordulatszamra allitsa be és hagyjaminimalisan
20 percig megterhelés nélkdl futni. Ellendrizze, hogy a csapagyak nem melegszenek-e tul, vagy nem hallani
beléluk szokatlan zajt stb. Amennyiben nem észlel semmiféle rendellenességet, novelje a fordulatszamot
fokozatosan a maximumra.

VIGYAZAT!

Az esztergapadot nem szabad semmilyen mUveletnek alavetni addig, amig az orsé nincs teljiesen nyugalmi
allapotban. Mindenekel6tt ellenérizze, hogy a gép kikapcsolt dllapotban van-g, illetéleg, hogy a gép nemall
haldzatifeszlltség alatt. A fordulatszam valtoztatast kizarélag az orsé telien nyugalmi allapotaban végezhetd
el. A gépen vald barmilyen munka, beallitas, szerszamcsere elétt kapcsolja kia gépet az aramkorbdl.

A gép Uzemeltetése elbtt gondosanismerkedjen meg a gép mikddésével, tehatfigyelmesen olvassaela
hasznalati utasitast. Amennyiben a gépet megfeleléen fogja kezelni, karbantartani, tisztitani és olajozni, akkor a
gép hosszu élettartamara szamithat.



Altalanos miikodési leiras:

Ez a kompakt és univerzalis eszterga, killdnbdzd anyagok, acél, dntvény és mianyagok esztergalasara alkalmas
140 mm kiils6 @ és300 mm hosszusagig. Ennélhosszabb anyag, @ 18 mm és akar 60 cm hosszuis lehet.
Figyelem! Az anyag az orsébdlmegtamasztas nélkil, maximum 100 mme-ig nyulhat ki. Ennélhosszabb benyulasnal
eléfordulhat, hogy a gép rosszulviselkedik s dnalldsitia magat. Személyi sértilés és anyagikar keletkezhet.

Alapvetéen a géppel a kdvetkezé muiveletek végezhetdk:

--hosszanti esztergalas

--oldalazas (sikesztergalas)

--leszuras

--kiesztergalas (lyuk és furatesztergalas)
--menetvagas

Az esztergagépnagy pontossagaval, kompaktszerkezetével, kdnny(ikezelhetdségével és megbizhatdsagaval
tlnikki. Nagyon fontos, hogy a gépet egyenes alapra szereljlik. Amennyiben nem igy torténik, fennalla veszély,
hogy az agy elvetemedik, amunkapontatlan lesz, durvabb esetben az egész gép hasznalhatatlanna valik. A
vezetborsod egy hidegen formazott trapéz alaki menettel van ellatva, amely keménységével és kopasalldsagaval
tnik ki és az orsdnak hosszu élettartamot biztostt.

Megjegyzés:

Afejlesztés jogat bejelentés nélkil fenntartjuk, anélkil, hogy a mar kiszallitott gépek miszakiszintjét figyelembe
vennénk. Ezértaz abrazolasban és a leirasban (képekben)is eltérések lehetnek.

Az esztergagép a kovetkezd részekbdl all:

Orsodhaz, forgdtokmany, szerszambefogo, esztergagép agy, szegnyereg, vezetéorso, hajtémihaz,
kezel6pult, motor.

Hajtémiihaz

A hajtémihazbana féorsé meghajtasa talalhatéd (hevederes), valaminta valtokerekek a vezetdorso elétolasanakiranya
és mértéke a meghajtasahoz, valamint a motorsebesség felezésilehetésége.

Orsoéhaz

Az orsbhazviszonylag egyszer(, érzéketlen robosztus konstrukcio. Fékénta hazbdl, amunkaorsébdlés az
ékszitarcsabdlall. Az orsbhaz a gép legfontosabb része. Ettél fligg a gép pontossaga és a megmunkalt felllet
min&sége.

A munkaorso kétspecidlis gorgdscsapagyon fut, hogy a csapagyak a tengelyiranyu és a hossziranyu terheléstis
elviselik. Az orsdcsapagyakat a gyarban beallitjak, tovabbi bealltast nem igényelnek.

Tokmany

A tokmany (harompofas) a munkadarab pontos centrikus befogasara szolgal. Felfogasa a féorsdra harom
csavarral térténik. A kdzpontositasra, a féorséra egy kdzpontositd kereket szereltek, ami magan az
esztergapadon van felesztergalva a tokéletes futaspontossag elérése okan.



Esztergagép agy

Afinomszemcsés szlirkedntvénybdl eléallitott agyat mesterségesen dregitik, hogy késébb ne vetemedjen. Pontos
megvezetést biztosit a szanszerkezetnek és a szegnyeregnek, a féorséhoz képest.

A szanszerkezet:

A gépagyon a szanszerkezet mozog, a kézi kerék vagy a menetes orso segitségével mozgathatd, amennyiben
az elétolashoz- menetvagashoz szikséges kar lenyomasaval kapcsolatba hozza vele. A szanszerkezethez
eldlrél az ugynevezettlakatszekrény kapcsolddik, ami magaba foglalja a menetes orséhoz vald csatlakozast
lehetdveé tévd ugynevezettlakatot. Ami nem mas, mint egykettéhasitottmenetes hiively, melynek
dsszekapcsolasaval, amit akar segitségével kapcsolhatunk 6ssze, igy létrejon a kapcsolat a szanszerkezet és a
menetes orsd kdzott, ami a gépforgasi sebességénekésa fogaskerék-attétel altalmeghatarozott temben
mozgatjaa szanszerkezetet. Alakatszekrényre van még felszerelve a kézi kerék, a kézzel vald mozgatashoz.

A szanszerkezetre van felszerelve a keresztszanis, amia keresztiranyl esztergalashoz, vagy egyszerien a
fogasvételhez hasznalunk. Ezzel tud fogast venni a megmunkalandd anyagonis.

Akeresztszanra vanfelépitve a +/- 45°-ban forgathatd kéziszan. Ezzel van lehetd8ség kupos fellletet esztergalni.
Ennek a mozgatasa is egy hajtokar szolgal.

A kézi szanra van felépitve a forgathatd, a kés befogasara alkalmas késtartdszerkezet, melyet egy kar
segitségével rogzithet.

Szegnyereg

A gépagy jobb oldalan helyezkedik el. A f6orsd és a szegnyereg orséja pontosan egyvonalban helyezkednek el. Az
orso belsejében szintén egy morzekUp fészek van kialakitva az allécsucs (tartozék) részére. A morzeklpos
alléecsucsot egy erbtelies mozdulattal nyomijuk a helyére az orsé legalabb kismértékben kitekert allapotaban. A
kUp &nzard az orsd telies hatra tekerésekor egy szerkezetautomatikusan kioldjaa kupot a beszoritott
helyzetébdl. Befogad minden szabvanyos klpos szarl szerszamot. Furd, dérzsar, forgd és allé csucsok stb.

Vezérorsd

Az esztergagép elsé oldalaravan szerelve, kétcsapagy kdzottforog. Ennek segitségével tdrténik az automatikus
elétolas, vagy agépi menetvagas.

Avezérorsot egy valtokerék hajtomive forgatja meg. A szanszerkezethez eldlrél az Ugynevezettiakatszekrény
kapcsolddik, ami magaba foglalja a menetes orsdhoz vald csatlakozast lehetévé tévé Ugynevezettlakatot. Ami
nem mas, mint egy kettéhasitottmenetes hiively, melyeknek 6sszekapcsolasaval, (egy kar segitségével
kapcsolhatunk dssze), Iétrejon a kapcsolat a szanszerkezet és a menetes orsod kozdtt, ami a gép, forgasi
sebességének és a fogaskerék-attétel altal adott lassabb vezérorsé fogas altalmeghatarozott Utemben mozgatja
a szanszerkezetet. Minél lassabb a vezérorso forgasi sebessége, annal finomabb, a gépi elétolassal esztergalt
fellletamunkadarabon. A lakatszekrényre van még felszerelve a kézi kerék a kézzel vald mozgatashoz. A
fogaskerekek cseréjével vaghatunk a géppel kildnbdzé menetemelkedés(i menetet.

Szallitas és Uzembe helyezés

A késziilék felilete értékesités elétt le lett zsirozva. Ovja a gépet a nedvességtd! és a viztdl. Kilbndsen tigyelien
az elektromos részek szarazon tartasara. ldedlis szallitasi és tarolasi kdrnyezet. Idedlis Uzemihdmérséklet 10-50
C°, relativ paratartalom 10-90, tengerszint feletti magassag 10.000 m. A sérllések elkerllése végett tarolja a
készlléket minden kdrtlmények kdzott szarazon. A gépet majdnem teljesen készre szerelve szallitjuk.
Uzembehelyezés el6tt kérjik, ellendrizze le, hogy nem keletkeztek-e szallitasisériilések, mert ebben az esetben
mindenképp értesitse az eladot. A készlléket ajanlatos csavarok és anyacsavarok segitségével, vizszintes,
stabiltébb réteglien enyvezett, vizhatlan bikk rostlemezre, vagy acéllemezre, vagy munkaasztalra etstenia
megfelelé miikddés eléréséhez. Ugyeljen arra, hogy a rogzitésre hasznalt alap alkalmas legyen a gép stlyanak
megtartasara (hozzavetdlegesen 47kg)valamint és megfeleléen stabillegyena géppel végzettmunkak kdzben
felépdrezgések, vibraciok elnyeléséreis. A rezgés és a vibracio egyrészt a gép megrongalddasat idézhetield,
masrészta munkavégzeés pontatlansagahoz vezet. Rogzités utan a csomagolasban talalhatd karokat, tekerdk et
és fogantyukat kell a helylkre szerelni. (tartozékok)



Tartozékok

Korrdzid ellenivédelem céljiabdl a gép minden fémes felllete agyartas soran erésen bezsirozasra kerUlt. Az elsé
Uzembe helyezés el6tt tisztitsa, megy ezeket a fellleteket egy arra alkalmas kdrnyezetkiméld. tisztitdszerrel.
Lehetéleg ne hasznaljon olddszert vagy higitot, melyek a gép festését karosithatjak. Vegyék figyelembe a
tisztitoszeren talalhatd utasitasait, és tigyelien a megfeleld szelléztetésre a tisztitasi munkak soran, hogy elkertilje
a karos gazok belélegzését.

Figyelem!

Sok tisztitoszer tlizveszélyes és gyulékony. Ne dohanyozzon, és ne hasznaljon nyilt langot a tisztitasi folyamat
végzésekor. Miutan a gépet alaposan megtisztitotta, minden fémes résztbe kell olajozni. Erre acélra egy
savmentes kendolajhasznalata ajanlatos. Kérjen tanacsot a szaklzletben vagy szakembertdl az olajminéségre
vonatkozoan.

Figyelem! Olaj, zsir és tisztitdszerek a kdrnyezetre veszélyesek lehetnek, ezért ligyelien azok megfeleld
artaimatlanitasara. A tisztitasra hasznalt rongyok megfelel§ artalmatlanitasarais figyeljienek, mivel azok
gyulékonnyé vainak az azokon talalhatéanyagoktdl, igy azok elkiildnitett taroldsa és artalmatlanitasara Is
forditson megfeleld figyelmet.

Ellendrizze az 6sszes rogzits csavart, beleértve a tokmanynal levétis, hogy megfeleléen meg vannak-e hlizva.
Vizsgalja meg, hogy a munkaorso kézzel kdnnyenforgathaté-e. Ellenkezd esetben lizembehelyezés el6tt
mindenképp vizsgaljameg a gépet esetleges sérlilésekre kulonds tekintettel.

Miutan a mozg¢ alkatrészek megfeleld mikodését ellendrizte, a gépet csatlakoztathatja az elektromos
haldzathoz.

A gépet egy olyan csatlakozoba szabad kizardlag csatlakoztatni, amely a megfelel érintésvédelemmelvan ellatva.
Vizsgélia meg a csatlakoztatas elétt, hogy a vezeték és a dugd nincs-e megsériilve. Ugyelien az adattablan
megadott feszlitségre (230 V-50Hz). Az aramkort egy 16A biztositékkal kell biztositani. Ajanljuk, hogy az
aramkort egy fi-relé segitségével is védie.

Be-kikapcsolas
A gép bekapcsolasakor a kdvetkezéképpen jarjon el:

Kapcsolja ki(oldja fel) a vészkikapcsolodt (13) Zarja le tokmanyvédd mlanyag fedelet
Valassza ki a forgasiranyt (11) felfelé (Forward) elére, lefelé kapcsolva (Reverse) hatrafelé forog a gép. Inditsaela
forgd mozgast, a fordulatszam szabalyzét (12) jobbraforditvaa tetszéleges helyzetbe allitasaval
Kikapcsolashoz a fordulatszam szabalyzét (12) forditsabalra, egészen addig, mig a tokmany mozgasa lenem all.
Majd kapcsolja ki a forgasirany (11) kapcsolotannak kbzéphelyzetbe allitasaval. A tokmanyba, kerek, 3-6 esetleg
12 sz6gU egyenletes szobglre formazott munkadarabokat lehet befogni, 3 féle mod
A munkadarab befogasa

a) b) C)




A 30 mm atmérdjli munkadarabokat akulsé atmérdjuknél fogvalehet befogni. E kdzben a szériaszer(i hasznalatos
klls6 fogazasu befogopofat kell alkalmazni.

Olyan munkadaraboknal, amiknek min. '30 mm-eslyukatmérdjik van, ugyanugy a kllsé fokozatu befogopofat kell
hasznalni.

A tokmany belsé fogazatu pofara cserélés utan akar 80 mm-es atméréji munkadarabokat is be tud fogni

A befogd pofak cseréje

A pofaka szamokkal lattak el: 1-3. Ezeket sorrendben kell a befogdpofa megvezetékbe helyezni. Figyeljen arra, hogy
a befogd pofakat kdzéppontosan kellmeghuzni ugy, hogy ezeket 8ssze kellcsavarni. Amennyiben szembdlnézve
nem kozéppontosan fekszenek fela befogopofak, Ugy Ujra be kell 6ket helyezni. Mindig tartsameg a befogok
sorrendjét. A pofaknak nem szabadtulsagosan kinyulniuk a tokmanytestbdl.

Figyelem! A betétek atmérdje egyenld a maximalis befogasi atmérdvel. Amennyiben ez nem igy van igy nem
biztositott a megfelelé megvezetés, és fenndllannak a veszélye, hogy a befogott munkadarabok megmunkalas
kdzbenletdrhetnek vagy kirepllhetnek a tokmanybal.

A munkadarab behelyezésekor figyelien arra, hogy minden tokmanypofa megfeleléen illeszkedjen, fekldjon a
munkadarabra. Azok elmozdulasa a munkadarab sérlléséhez vezethet. A pofakattokmanykulcs segitségével
lehet befogni. Figyeljen arra, hogy a munkadarab ne Usson, és szorosan be legyen szoritva a tokmanyba.

Fontos!

A tokmanykulcsot a befogas utan azonnal tavolitsa el a tokmanybal.

A gép beinditasa elétt mindig Ugyelien arra, hogy a tokmanykulcs eltavolitasa megtorténjen! Ellenkezé esetben az
a gép beinditasakor elrepulhet, amivel komoly személyi sérilést és anyagi karokat okozhat. A munkadarabok
befogasakor tovabba tgyelni kellarra, hogy megfeleld beszoritasi felllet aljion rendelkezésre. Figyelien a
munkadarab egyenletes futasara.

A munkadarabok melyek nincsenek megfeleléen mélyre régzitve, vagy esetlegesen ferdénkertilnek befogasra,
megmunkalaskdzben elreplihetnek, ezzel szintén komoly személyi sérilés illetéleg anyagi karokat okozva.

A megfeleld szerszam kivalasztasa nagymeértékben befolyasolja a munka sikerét. Ezért a hosszanti vagy
sikesztergalasnal, menetvagasnal, beszurasnal, leszurasnal mindig a célnak megfeleléen formazott esztergakést
kell hasznalni. A kUls6 esztergakések kivalasztasafligg az elvégzend® munka milyenségétdl (tisztitas vagy hosszanti
sikesztergalas, vagy nut beszurasa esetlegesen kilsé menetvagas), valamint a munkadarab formajatol.

A belsé esztergakések furatok vagy belsé formak kiesztergalasara haszndliak. A nyellket a furatnak megfeleléen kell
kialakitani, és erésen kell azokat kivitelezni, mivel a belsé kések a munkafolyamat 'soran a hosszu erékar hatasara
vibralhatnak, kis atmérgji furatoknal a szabad fellletet a belsd esztergakésnél gy kellkialakitani,hogy a hosszantiés a
sik vagas a furatot ne nyomja.
Az esztergakések szbge

A helyes sz6g nagyon fontos tényezé az
esztergalasnal, a megfeleld kdnnyl forgacsolas
kivitelezésére. A sz6g az anyag milyenségétdlis
flgg. Az esztergakéseknél megkUlonbdztetlink
tobbféle szoget:

1--szabadsz6g (alfa) 2--ékszog (béta)
3--feszitészdg (gamma) 4--elfordulasi szog(delta)
5--sarokszdg/vagasi szog (epszilon)

Ezen szdgek nagysaga befolyasoljaa forgacsolasitelesitményt, a tartdéssagot, a kialakitott felllet mindségét. A szdgeket
pontosan be kell tartani, hogy a megmunkalas megfeleléen térténhessen.



Kések befogatasa

Az esztergakéseket a megfelelé magassagban a lehetd legszilardabban és legrévidebben kell befogni. Az esztergalas
kdzben fellépd erék miatt kell azokat minél révidebben rogziteni.

Hosszabb emelékamalfennall a veszélye, hogy a kés meghajlik a munkadarabhoz valé érintkezéskor és visszarugdzhat
ez altal a vago él egyenetlenll hatolbe a munkadarabba, igy hulldmos felllet johet Iétre. Az esztergakést pengéjével a
munkadarab tengelyéhez viszonyitva kell befogni. Amennyiben azok befogasa nem kbzéppontos, ugy. befeszllhet a
munkadarabba, és kar keletkezhet a munkadarabban.

A késszoritd csavarokkal kell az esztergakés tartdba beszoritani, ehhez a mellékelt kulcsot hasznalja. Fontos, hogy a
kulcsot a meghuzas utan mindig tavolitsa' el. Az esztergakést legkevesebb 2 csavarral kell megfogatni, és figyelni arra,
hogy a kés minél révidebben legyen befogatva, az semmiképp ne l6gjon ki tdlsagosan.

A megfelelé csicsmagassag bedllitasa

Az esztergakéstlehetdleg nagyon pontosan a munkadarab kbzepéhez kellbeallitani, mert ebben a helyzetben lehet
csak elérnia szabad és a feszitd szogek megfeleld nagysagat.

Az esztergakés magassagat, kllonb6zé vastagsagu hézagold lemezekkel lehet beallitani.

Ellendrzését a szegnyereg kdzpontositd cslicsanak a munkarab kdzepéhez valo alltasavallehetelvégezni. A lemezeknek
a kés telies hosszaban egyenletesen a kés alatt kell lennitik.

Egyébként a nem megfelelé hézagolas a kés ferde befogasahoz vezethet, amely végul nem kivant
eredményt hozhat.

m helyes helytelen

7




A fordulatszam és a vagasi sebesség, valamint az eltolas megvalasztasa.

Fontos tényezd az esztergalasnal a helyes fordulatszam megvalasztasa, ez hatarozza meg a vagasi sebességet, amivel
a munkadarab megmunkalasra kerUl. Valasszunk mindig a megmunkalasi médnak megfeleld vagasi sebességet.
Tehat a fordulatszam megvalasztasaval tudja a vagasi sebességet bedllitani. Allitsabe a megfelels fordulatszamot a
megfelel szij pozicioval.

Megmunkalas, esztergalas
Kizarolag az el6z6 fejezetekben irtak tlizetes atolvasasa és elsajatitasa utan lehet a géppel valdé munkat
elkezdeni.

Rovid osszefoglalas:

Rogzitse az esztergakést stabilan és kdzéppontosan a tartdba Figyelien az esztergakés csucsmagassagara Szilardan
fogja be amunkadarabot a tokmanyba

A tokmanykulcsot mindenképp tavolitsa el a befogatas utan

Ellenérizze még egyszer, hogy a munkadarab kiegyenstlyozottan fut, tehat nem (t. Allitsa a forgasirany valté kapcsolét
Q-ra Kapcsoliakl (amennyiben szlikséges) a vészkikapcsolot. Valasszakl a forgasirany valaszté kapcsoldval (elére-
hatra)

Ezek utan elkezdheti a munkat

Figyelem! Minden forgéasirany valtas elétt meg kell vami, hogy a tokmany megalljon. Kilénben az elektromos
berendezés sérulhet.

Hosszanti esztergalas

Hosszanti esztergalaskor az esztergakés a munkadarab tengelyével parhuzamosan fut.

AbeszUurasi mélység beallitasanal a munkadarab kilsé méretét a sikszan skala gydrjén kellbeallitani. Enhez a
sikszannal annyira meg kell kdzeliteni a munkadarabbal, hogy a kés még ne érjen a munkadarabhoz.

A munkaszan ekkor a keresztszan tekerdgjével ugy kellbedllitani, hogy az esztergakés hegye a munkadarab
legnagyobb atmeéréjénél legyen.

Ez utan az esztergakést a szannal kozelitse a munkadarabhoz Ugy, hogy a kés kdnnyedén megérintse a
munkadarab fellletét. A 3-6-12 szogletl munkadarabok esetén vagy excenteres munkadarabok esetén
vigyazzunk az esztergakés beallitasaval. Ne allitsuk azt tulsagosan elére, mivel az kart okozhat a
munkadarabban.

Akeresztszan skalagy(rljét "0” -ra kell allitani, hogy ez legyen a kiindulasi helyzet a munkadarab kilsatmérsjéenek
megmunkalasahoz. 1 egység a skalagylriin = 0,02mm.

Hosszanti esztergalasnalnagyolashoz ajanlott az egyenes vagy enyhén hajlitott esztergakések hasznalata. Hajlitott
késeket elsésorban kllsé nagyolashoz hasznalja.

Kdszorlljon a késen egy kis ivet, ezzel fokozhatja a kés tartdssagat, de ne kdszorlljon tllzottan nagy ivet
bele.

Simitasnal mindenképp hegyes esztergakést hasznaljon a bordazatmentes sima felllet eléréséhez. Mindenképp
nagyon kicsi el6tolassal kelldolgozni.

Szdgletes anyagok megmunkalasanal, sarok vagy oldal esztergakés hasznalatajavasolt. Az oldalesztergakés a
forgas képzése miatt alkalmas rovid, szogletes anyagok megmunkalasara. A sarokesztergakéssel pedig
sarkokat és éles atmeneteket lehetel6allitani.

Az oldalazas

A homlokfellletek megmunkalasat hivigk oldalazasnak. ilyenkor az esztergakést, a tekerékarral mozgatjuka sik
szanon. Itt is a kést a munkadarab kdzepére kell allitani Ugy, hogy ne maradjon az anyag kbzepén felesleg.
Megjegyzés: lehetéleg a munkadarabot megmunkalas el6tt centrirozzuk, ezzel elkeriilhetd a kés pontatlan
beallitasabdl adddo feleslegek képzddése.

A leszuras

A leszUrasnal hajlitott esztergakéssel, vagy homlok esztergakéssel az esztergalas mindig kivilrdl befelé torténjen.
De a szdg, illetve az oldalazd esztergakéssel ez torténhet belllrdl kifelé is.



Kiesztergalas (furatesztergalas)

A furatesztergalasnal hasonldan kell eljarni, minta sik vagy hosszanti esztergalasnal. Mivel az esztergakés
az anyag belsejében, megmunkalas kdzbenlegtébbszér nem lathatd (az anyag belsejében mozog), ezért
nagyon gondossaggaljarjunk el az athelyezett furatok kialakitasanal, vagy leszuraskor zsaklyukak
esztergalasanal a tekerékar skalajanak pontos beallitasakor.

KerUlje a nagy fogasokat.

Beszuras

Veékony nut készitését hiviuk beszirasnak. Amennyiben ezt a beszlrast teliesen a munkadarab kézepéig
folytatjuk, azt hivjuk leszurasnak. A beszlrashoz, ugyan azt a beszlrd kést hasznaljunk, amia leszurasnal is
hasznalatos.

Figyelem! A be ésleszuraskor a kés magassag beallitasa kilondsen fontos. Ebben a munkafolyamatban
nagyon kis elétolassal kelldolgozni és kbzben az esztergakés megfeleld kenésérdlis gondoskodni kell.

Menetvagas a gépen:
A munkamenet a kdvetkezé:

Fogjon a késtartéba a menetvagashoz hasznalatos 60°, vagy 55°-ban megkdszoriilt esztergakést.
Forgatas nélkllellendrizze, hogy a kés a szanszerkezet kézi kerekével () végig vezetve a fellleten, ahola
menetet akarja vagniakadalytalanul elfér.

Helyezze fel a gépre a tablazat szerinti fogaskerekeket, amia céljainak megfelel. Példaul 1 mm-es
menetemelkedés vagasahoz a A=20, B=60, D=30 fogszamu kerekeket. Allitsa a gépet a leglasstibb
fordulatra. Hatso kar (L)allasba. Ajanlatos a megmunkalandé munkadarab el6tt, egy mlanyag vagy
keményfa forgastesten prébavagast végezni csak néhany tized milliméter mélységben. A ,felkarcolt
anyagon mar mérhetd a menetemelkedés, ha ez megfeleld, akkor kezdjen csak a munkadarabra vagnia
menetet, ha mégsem megfeleld a menetemelkedés, akkorellendrizze, hogy a gépen feltlntetett az adott
fogszamu fogaskerekek kerUltek fel és a megfeleld helyre. Vegyen érinté fogast a munkadarabon, nullazzaa
noniuszos tarcsat (), ez utan hajtsa a szant a kézi kerékkel olyan pozicidba, hogy a kés a
megmunkalandd anyag elétt legyen néhany milliméterrel. A kikapcsoltgépen a keresztszan hajtokarjaval (4-
1)vegyenfogast0.2mm azaz, 8 osztast, a hajtokart jobbra befelé tekerve. Egy osztas 0.025mm. A kart (3-3)
nyomja le az alsd (menetvagas) allasba. Inditsa el a gépet elére forgatassal, a forgasirany billené
kapcsoldja az (Forward) allasba, figyeljien nagyon merta menetvagas alatta gépi el6tolast az alsé allasbal,
nem szabad kikapcsolni. Amikor a menetvago kés elérte a vagandd menethossz végét, gyors
mozdulattal tekerje ki a keresztszan hajtokarjat hatrafele (balra). Ezutan, vagy e-kodzben kapcsolja ki a
gépet a kapcsoldval (11) Ezutan valtsa at a billené fogasirany kapcsolét (4-1) a hatramenet (Rewerde)
allasba és inditsa el a gépet. A kart (3-3) az (also) allasbol ne kapcsolja ki, amig a menetvagast be nem
fejezte. Visszamenet kdzben kozelitsen a késsel a fogasmélységhez, de csak kdzelitsen, ne érje ela
munkadarabot. Amikor elérkezett a gép az eredeti kiindulasi pontra, allitsa meg Ujbdl. Valtsa at a
forgasirany kapcsolét az (FWD) az abran (Forward) allasba. Tekerje a hajtokart a kiinduld 0 pont utani8
osztassal elére, majd vegyen Ujabb 8 osztasnyi 0.2 mm-es fogast. A klldnbség annyi lesz az elsd
fogashoz képest, hogy ezuttal a kézi szanon a hajtokart (8-1) beliebb tekerve azt (jobbra) is vegyen fogast,
kétosztast. Egy osztas 0.0025mm. Erre azért van sziikség, hogy a kés elsének az anyaghoz éré baloldali
vago éle, és ne a kés teliesfelllete dolgozzon, ennek a kdvetkezd egyre mélyebb fogasoknal lesz nagyobb
jelentésége. Inditsa el a gépet Ujra az elére forgasba. Figyelien, ahogy a kés egyre jobban kézeledik a
menet végéhez, készllion fel a keresztszan hajtokarjdnak gyors hatra tekerésére. Allitsa meg Ujbdl a
gépet és ismételie az el6zbekben leirt munkafolyamatot a végsé, kb.1 mm-es menetmélységig. A végsd
fogasok el6tt probalia a menetre az ellendarabot,
vagy egy anyat. A menetvagas minden
fogasvételénél hasznaljon surlddascsodkkentd
kenBanyagot, pl.: (vago- furd- Uregeld) spray-t.

A géphez kapottfogaskerekekkel 9 db
,Whitworth” menetet (amerikai szabvany) is lehet
vagni. Az ehhez szikséges valtokerék garnitura
(tartozék) megfeleld kerekeit felszerelni.



Htés

HSS esztergakéseknélesztergalas kbzben a késen magas hémérséklet alakul ki -a surlddas kovetkeztében, ebbdl
kifolyélag minden esetben ajaniott a kés megfeleld folyadékkal vald hitése. A legalkalmasabb h(itéfolyadék
kivalasztasa nem csak szebb fellletkialakitashoz vezet, de az esztergakés allagmegdvasatis szolgalia.
Keményfém esztergakéseknél nincs szUkséges hitésre. A hiitést lehetbleg kildn hiitéberendezés
hasznalataval ajanlott. Amennyiben erre nincs mod, Ugy spricceléses technikavalis elvégezhetd a hiités.
Semmiképp ne hasznaljon ecsetetahitéshez, mivel annak szalait beranthatja a forgd tokmany, vagy a
munkadarab, ami sérilésveszélyt okoz.

HUtéanyagként leginkabb vizben oldddo, kdrnyezetbarat furd emulzid hasznalata ajanlott, melyet
szakkereskedésben tud megvasarolni. Amennyiben az esztergalas kdzben hiitésre van szikség, mindenképp
erésitsena gép ala egy nedvesség felfogotalcat. Figyelien a hitéanyagok és kendanyagok kérnyezetkiméld
artaimatlanitasara.

Centrirozas, furas, sillyesztés és dorzsolés

Kozpontozaskor, furaskor, slllyesztéskor és ddrzsarazaskora szerszamokat vagy egy killon furdtokmanyba, vagy
pediga klposszaru szerszamokat kdzvetlentla szegnyeregbe lehet befogni. Ezeket a munkalatokat a
kovetkez6képpen lehet elvégezni.

Szerszam befogasa a szegnyeregbe

A szegnyereg befogd része, kUposszarufurokat, vagy szerszamokatfogad be. Figyelien arra, hogy a belsé és a
klls6kup a furd betétnélés a szerszamoknalis zsirmentes és tisztalegyen. Csak tisztan helyezze be ezeketa
szerszamokat az orsoba, Ugyelien a megfeleld rogzitésre. Kiszedéshez, forgassaellentétesiranybaaz orsét, igy a
szegnyereg orsOjaa betétet egyszerlienkinyomja.

A munkadarabok centrirozasa

Amennyibenkét csics kdzé kellmunkadarabotbefognia, ajanlatos eléfurast végeznie a munkadarab mindkét végén,
hogy a furé kdnnyebben megtaldliaa cstcsokat.

Figyelem! A kézpontozé furdk nagyon kénnyen témek, ezért mindig, kizardlag kivald allapotud kdzpontozé furdt
hasznaljon. Tovabba a kdzpontfurasnak nagy fordulaton kell térténnie, nagyon lassu elétolassal, megfeleld

h(ités mellett.

"‘;\X Vilté fogaskerekek
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Akészllék alkalmas kiilsé és belsé, illetdleg harantesztergalasra, menetfurasra €s gépimenetvagasra. Ezt a készlléket
kifejezetten barkacsolasifelhasznalasra tervezték és nem iparihasznalatra. Barmely ettél eltérd felhasznalas a
készUlékben kart tehet. A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd karokért a felelésség kizardlag a felhasznalét
terheli.

Ha a készliléket tulterhelik, tul nagy az elétolas, az a készulékben kart tehet, amelynek helyredllitasi kdltségei a
felhasznalot terheli.
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Rendeltetésszer(i hasznalat.



Uzembe helyezés el6tt:

A rozsdasodas ellen, a szallitas elétt a gyarban a gépet zsirréteggel vontak be, ennek letisztitasara hasznaljon
terpentintvagy petrdleumot. A ronggyal szarazra torlés utan olajozza be a fellletet és a mozgd alkatrészeket, az
olajozé nyilasokon. Kénny( univerzalis gépolajjal, vagy miszer, illetve varrdgép olajjal. Megfeleld szaktudassal
szétszedheti a teljes gépet, persze egységenként és attisztitas utan beolajozva minden kellé helyen, vegye
hasznalatba azt.

Uzembe helyezés:

Az esztergagép Osszeszerelve kerlil az Uzletbe. A géphez mellékelt néhany alkatrészt, szerelje fela
megfelelé helyekre. A valtd fogaskerekre, majd a menetvagasnal lesz szUkség.

A szanszerkezet:

A gépagyon csuszik a szanszerkezet. Vagy a kézi kerék, vagy a menetes orsé segitségével mozgathaté.
A szanszerkezethez €lolrdl az Ugynevezett lakatszekrény kapcsolddik. Magaba foglalja a menetes orséhoz
valé csatlakozast lehetévé tévd ugynevezett lakatot. Ez nem mas, mint egy kettéhasitott menetes hively,
melynek dsszekapcsolasaval, amit egy kar segitségével tehetlink meg, l1étrején a kapcsolat a szanszerkezet és a
menetes orso kozott, ami a gép forgasi sebességének és a fogaskerék-attétel altal meghatarozott Gtemében
mozgatja a szanszerkezetet. A kézi kerék egy homlok fogaskerékkel csatlakozik a gépagy aljara szerelt
fogasléchez.

A szanszerkezetre van felszerelve a keresztszan is, ami a keresztiranyu esztergalashoz, vagy egyszer(en a
fogasvételhez hasznalunk. Ezzel kbzelitheta befogott megmunkalandd anyaghozis. A forgatdkar
néniuszanak beosztasa0.025 mm.

A keresztszanravan felépitve a +/- 45°-banforgathatd kézi szan. Ezzel van lehetéség kupos fellletet
esztergalni. Ennek a mozgatasa a forgattyu szolgal. Ennek a noniusz beosztasa 0.025 mm.

A kézi szanra van felépitve a forgathatd, négy kés egyszerre torténd befogasara is alkalmas késtartd
szerkezet, melyet egy kar segitségével rogzithet. A kézi szanra van rogzitve kihajthatdan, a szemvédd plexi,
amia forgacsolas kdzben kipattand forgacsok ellen nyujt védelmet.

A szanszerkezet kenését egy —egy csavar kicsavarasa utan egy zsirzé segitségével végezheti el.

A fordulatszam beallitasa:

A motor fordulatszama 200-1150 ford./perc kdzo6tt allithatd a hatso kar (L) allasaban. (H) helyzetbe
allitva akart 460-2500ford./perc, valamivel tdbb, mint a duplaja hozhato létre.

Gépi el6tolas:

Mivel ennél a gépnél nincs vonodrud szerkezet, ezért gépi elétolas végzésére nem alkamas, az
adottfogaskerék garnituraval egyébként is a tablan lathaté 0.4 mm-es lenne a legfinomabb elétolas, mar
csak ezértsem alkalmas, még nagyolasra sem. A géppel végezhetd menetvagas mikéntjéta gépkdnyv
fentebbi részében olvashatja.
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Fébb részek képekben:

Szanszerkezet, a kézi szan
+/- 45°-ban elfordithato
osztasa: 0,025 mm

Kézi szan osztasa: 0,025 mm

Szegnyereg osztasa: 0,025 mm

£

Lakat bekapcsolo kar,
menetvagashoz

Be / Ki kapcsolo, vészleallito, .
fordulatszam szabalyozo és biztositék (4A) Nyilas, a szénkefe cserehez
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Mellékelve a hasznalati utasitashoz

Devon Imp-Ex Kft.

Garancidlis szerviz és raktar:

1211 Budapest (Csepel Gyartelep)
Déli bekété-ut 10/C
http://www.barkacsgep.com/

Licensed by Hyundai Corporation Holdings, Korea



HYUNDAI

POWER PRODUCTS

HULLADEKKEZELES: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell djra felhasznalasra leadni.

Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a

haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus berendezésekre

vonhatkozo 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a megfeleld orszagos térvényekbe

valo atlltetésnek megfeleléen a mar nem hasznalhato elektromos kéziszerszamokat

kiilon dssze kell gylijteni és a kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell =
ujra felhasznalasra leadni.

Magyarorszagi kizarolagos forgalmazaé:

Devon Imp-Ex Kift.
1103 Budapest, Noszlopy u. 34.

Garancialis szerviz:

1211 Budapest (Csepel Gyartelep)
Déli bekoto-ut 10/C.

www.barkacsgep.com

Magyarorszagi kizarélagos importor: Devon Imp-Ex Kit. Licensed by Hyundai Corporation Holdings, Korea



